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Envases

I ntroducci én

Los envases quiza sean los objetos més cotidianos, comunes y necesarios que €l
ser humano haya inventado; a tal grado que de alguna manera proyectan la ideologia y
forma de vida de una sociedad completa en un periodo histérico determinado. Desde la
forma mas smple hasta € més complgo disefio, € envase cumple con la funcién
especificapara el cual fue creado: contener, proteger, informar... vestir a producto. Y a
final, e embalge coadyuva a movimiento de éste durante e largo camino que recorre
parallegar, afin de cuentas, al consumidor.

Comerciamente adquiere cada vez méas importancia; ha degjado de servir como
simple contenedor y protector de mercancia, llegando a adquirir connotaciones
simbdlicas. Es crucial en la compra, ya que es lo primero que ve e consumidor antes de
tomar la decision final. Por ello, ha sido llamado e vendedor silencioso pues nos
comunica las cualidades y beneficios que vamos a obtener a consumir determinado

producto.

Definiciones basicas

Envase: Objeto manufacturado que contiene, protege y presenta una mercancia para su
comercializacion, disefiado de modo que tenga e Optimo costo compatible con los
reguerimientos de proteccion del producto y del medio ambiente. Se clasifican en:
Envase primario: Estaen contacto directo con e producto.
Envase secundario: Envase que contiene uno o varios envases primarios.
Envaseterciario: Es €l que sirve para distribuir, unificar y proteger el producto a
lo largo de la cadena comercial.

Embalaje (empaque): Objeto manufacturado que protege, de manera unitaria o
colectiva, bienes o mercancias para su distribucion fisica a lo largo de la cadena
logistica, es decir, durante las rudas operaciones de manejo, carga, transporte, descarga,
almacenamiento, estiba y posible exhibicion. Sus dimensiones Illegan a sobrepasar la
capacidad ergondmica del ser humano.

Envase primario Botella de perfume

Envase secundario Caja de carton que contiene la botella de
perfume

Envase terciario Cga de cartbn que contiene varias
botellas de perfume

Embalge Pallets

Las condiciones de los envases y embalgjes son atendidas por diversas éreas, a
fin de satisfacer las siguientes funciones:
= Area fisica o material: Proteger la integridad del contenido (resistir a
compresion, caidas, humedades, temperaturas, etc., segin e producto);
Conservar a producto en e tiempo; Defender a producto contra € mundo
exterior y viceversa; Proveer aislamiento térmico y biol égico.
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= Area econdmica: Considerar los factores de los materidles, Costos de
transporte y de manipulacion; Almacengje, volumen y peso; Retornabilidad,
reutilizacion.

= Area mercadoldgica: Diferenciacion; Adecuacion a mercado; Extension de la
marca; Vaor agregado a producto; Relanzamiento de productos,
Rentabilidad; Formatos y tamafios; Promocionar a producto en el punto de
ventay s es posible durante su transporte.

= Area ergondmica: Ofrecer un manejo fécil, seguro y eficaz para cualquier tipo
de consumidor.

= Area comunicacional: Impacto visual; Adecuacion de imagen a producto;
Vehiculo de identidad corporativa; Informacion legal; Informar a usuario
sobre atributos del producto y datos tales como: precio, cantidad contenida,
fecha de caducidad y en su defecto utilizar un codigo de barras que contenga
informacion Util para toda la cadena comercial en sus distintos procesos;
Proporcionar informacién acerca del cumplimiento de la legislacion en materia
de medio ambiente del pais a que se destina el producto.

Los embal gje deben ademés contar con |os siguientes requisitos:

» Debe ser marcable, sefalizable o rotulable para poder identificarlo,
cuantificarlo y localizarlo.

= Cumplir con las condiciones y requisitos que establecen la legidacion
mediocambienta y fitosanitaria del pais de origen y pais destino.

» Serlomésligero posible y a su vez, poder soportar la carga requerida.

= De preferencia debe ser reutilizable, reciclable y, en un caso extremo,
incinerable para cumplir las normas de envase y embage residuales y de
medio ambiente que rigen en el pais destino.

= Conformar una unidad que evite e choque entre si de la mercancia que
contiene.

El color en el envase

El color distingue, identificay designa; genera sentimientos, sugiere acciones y
da sefiales informativas. La mayoria de los compradores recuerda € envase més
facilmente que el nombre d&l producto, pero € color, que tiene un ato vaor en la
memoria, se recuerda més alin que lamarcay € disefio.

La principal mision del color es llamar la atencion. El tiempo estimado gue los
consumidores se detienen a ver un producto es de 1/25 a 1/52 de segundo, de manera
gue cada producto lucha por sobresalir, buscando ser reconocido o [lamar la atencion.

La forma y e color son bésicos para la comunicacion visual. Alguno de los
efectos son: dar un impacto a preceptor, crear ilusiones pticas, mejorar la legibilidad e
identificar la categoria del producto.

La seleccién de un color para un producto debe ir de acuerdo con € perfil del
consumidor. En general, los colores preferidos segin encuestas son: azul, rojo, \erde,
naranja, amarillo y negro. | ndependientemente de los objetos o las formas, los colores
puros se prefieren sobre los tonos intermedios.
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Aspectos psi col 6gicos

Los colores tienen que ver con impulsos basicos en la gente, por gjemplo:
Alimento: El naranja, amarillo, bermellon, verde y café se relacionan con este aspecto.
El café amarillento, ocres, amarillo seco y azul grisaceo, remiten a la sed y a la
sequedad.

Instinto maternal: Los tonos suaves y colores pastel  expresan amor y ternura.
Importancia y prestigio: Colores sobrios y distinguidos como € violeta, rojo vino,
amarillo, dorado, negro, algunos tonos verdes y plateado.

Color como identificador del producto

En la mercadotecnia de los bienes envasados, es posible determinar qué colores
corresponden a las categorias especificas del producto.

La expresion informativa de los colores se facilita por la formay dimension del
envase; uno no espera encontrar detergente en un envase pequefio, del tamafio
aproximado de unos cigarrillos, aungque e color sea azul con blanco por g emplo.

Durante un experimento que consistié en servir café a doscientas personas,
servido en tazas rojas, azules, marrones y amarillas, y preguntarles las diferencias que
encontraron en €l producto, dejo los siguientes resultados. € 73% de esa gente encontro
muy fuerte el café de la taza marrén, 84% considerd rico y con cuerpo a café de lataza
roja, a delatazaazul lo sintieron sin aroma, y al café de lataza amarillalo encontraron
“muy flojo”.

Como a toda la gente se le sirvio el mismo café, se puede deducir que las
impresiones sobre el producto provenian del color de la taza de café, cuyos colores
apoyaban o devaluaban las caracteristicas del producto.

L as categorias a considerar, que se interrelacionan e influyen en la seleccion del
color, son: la identidad, la imagen y los requerimientos de venta.

Identidad: Es la naturaleza, apariencia y propiedades fisicas del producto; e color
informa de qué tipo de mercancia se trata.

[

chocolate veneno pasta dental cosméticos

Imagen: Es la idea que e consumidor tiene del producto, con el color se sugieren
diversas cualidades de éste.

Requerimientos de venta: Principalmente son visibilidad, legibilidad y unidad en el
grafismo, todas ellas con € objetivo de facilitar la venta 'y localizacion del producto asi
como de asegurar el grado de identificacion.
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Materiales para envases

Los principales materiales utilizados para la elaboracion de envases y embalajes
son:

A Metdl.

A Papd y carton.

A Madera

A Vidrio.

A Pléstico.

Envases metalicos

Son recipientes rigidos para contener productos liquidos y/o solidos que pueden
cerrarse herméticamente. Los envases metédlicos han experimentado un considerable
auge en estos Ultimos afios, sobre todo para las bebidas carbonatadas. Tanto su
fabricacion como su destruccion tienen un costo ambiental realmente considerable.

Materiaes

Los envases de metal son generamente de hojaata electrolitica, o de lamina
cromada (TFS) libre de estario. Otro material muy uilizado actualmente, es el aluminio.

Envases de hojalata

La hojalata, por su gran resistencia a impacto y a fuego, ademés de
inviolabilidad y hermetismo, ofrece a consumidor el mayor indice de seguridad de
conservacion prolongada de alimentos.

Propiedades de |os envases de hojalata

a) Resistencia: Permite envasar alimentos a presion o vacio.

b) Estabilidad térmica: El metal no cambia sus propiedades a exponerse a calor
(sblo se dilata, pero eso no afecta alos aimentos).

c) Hermeticidad: Propiedad principal exigida en envases, para evitar descomposicion
por la accion de microorganismos o0 por reacciones de oxidacion.

d) Calidad Magnética: Permite separar fécilmente envases desechados de otros
desperdicios con imanes.

e) Integridad Quimica: Minima interaccién quimica que ayuda a conservar color,
aroma, sabor, etc.

f) Versatilidad: Infinidad de formasy tamafios.

g) Poshilidad de Impresion: Pueden imprimirse a gran velocidad con disefios
litograficos de gran calidad o pueden recubrirse con lacas para su proteccion.

Estanado el ectrolitico

El estafio es un elemento importantismo en la fabricacion de envases de
hojalata, ya que es el recubrimiento del acero base.
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Antiguamente se redlizaba por inmersién de la lamina de estafio fundido

(estafiado en caliente). Actualmente se usan procesos €l ectroliticos, |0s méas importantes
son el haldgeno, e ferrostan y € acalino.

Formas y dimensiones mas comunes

Cilindrico: De dos o tres piezas, cuerpo de forma cilindrica, fondo y tapa planos o
ligeramente concavos, pueden ser rectos, reforzados o con cordones. Hay otros
donde & fondo y la tapa forman una sola pieza.

Rectangulares: Forma de prisma, con base rectangular, fabricados en distintas
capacidades.

Tipo Sardina: De forma de un prisma recto, similar a cilindrico, pero de base
elipsoidal, se emplea generalmente para envasar sardinas.

Tipo Estuche: Se caracterizan porque presentan una tapa de cierre por friccion. Se
emplean como envase de lujo para dulces, galletas y otros productos.

Caracteristicas especial es de construccion

a)
b)

C)

Acuellado: Consiste en 2 0 3 reducciones en uno de los extremos.

Expandido: Se realiza en el cuerpo del envase, y consiste en aumentar la seccion
transversal de éste, ya sea para facilitar € llenado, para obtener una mayor
facilidad en la disposicion interior del producto, o por razones de disefio.
Acordonado: Consiste en proveer a envase de anillos en e cuerpo, conocido
como cordones, |os cuales pueden tener diferentes disefiosy contribuyen a darle al
envase resistenciaa colapsado horizontal.

Soldado: Recipiente de tres piezas, a cual se le han soldado los extremos con las
tapas correspondientes, se caracterizan por tener una pequefia perforacion en la
superficie de la tapa para ser llenados con sistema de aguja.

Lj
A

acuellado expandido  acordonado soldado

Envases de acero libre de estaino

Se conocen como TFS (tin free steel), tienen buena resistencia a la compresion,

y aungue resisten menos que la hojalata, se pueden estibar sin riesgo.

Como la capa de 6xido de aluminio que se forma en la superficie del envase no

es completamente inerte, e recipiente se debe cubrir internamente con aguna laca
sanitaria que sea compatible con lo que se quiere enlatar.

Se utiliza para la fabricacion de tapas y de fondos de las latas, asi como envases

con laimpresion completa alrededor del cuerpo.
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Foil de aluminio

Losfoils son hojas delgadas de aluminio que se usan solas 0 en combinacion con
otros materiales. Generalmente tienen menos de 0.15mm de grosor y 1.52m de ancho,
aungue el ancho puede llegar a medir 4.06m.

Caracteristicas

Impermeable a la humedad y a oxigeno, por lo cual la hoja de aluminio es ideal
para transporte largo.

Atractivay facil de decorar.

Capacidad de plegado.

Ligereza y maleabilidad.

Aunque e aluminio resiste los disolvertes y grasas, su resistencia a los acidos y
bases fuertes es pobre, a menos que se utilicen recubrimientos de laca o cera.
Protege bien de la luz.

Resiste atas temperaturas

Es bastante débil, y se desgarra con facilidad en espesores pequefios, por eso, la
impresion en estos materiales es muy dificil sin un soporte adecuado.

Se las puede combinar con papel kraft, el cua les afiade resistenciay rigidez

Tipos de envases de metal

1
2.

3.

Latas: Utilizadas para bebidas, alimentos, productos quimicos, etc.
Tubos colapsibles: Se utilizan para € envasado de salsas, mayonesas,
guesos, jaleas, patés, medicinas, dentrificos, etc.

Bote sanitario: Recipiente de hojalata 0 TFS que se usa para contener

productos alimenticios, generamente se recubren en su interior con
barniz sanitario.

4. Recipientes semirrigidos. Se utilizan para bandgas, platillos, etc, para
productos congelados.

5. Aerosoles: Utilizados para desodorantes, cosméticos, pinturas, farmacos.

& lg S
|
E |

Lacas

Proteccién aplicada en e interior de latas, que evitan la interaccion entre el
aimento y e envase. Actualmente se elaboran arededor de treinta tipos de lacas
diferentes, aunque con algunos productos se usan latas sin recubrimientos. Los
recubrimientos se aplican por medio de maquinas barnizadoras que distribuyen el barniz
liquido en las |aminas por medio de un rodillo de acero.
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Envases de cartdn y papel

En los mdltiples intentos llevados a cabo por volver a los materiales

tradicionales reciclables, en pro de la ecologia, € papel y e cartdn ocupan un lugar
privilegiado paralograr este fin.

Papel

Propiedades que debe tener el papel para envase

a)
b)

)

Resistencia a la rotura por traccion, a aargamiento, al reventamiento y a
plegado.

Resistencia alafriccion: las bolsas de varias capas de papel para envases, deben
tener suficiente resistencia a deslizamiento para prevenir que patine una sobre
otra cuando se colocan en pilas 0 se transportan. Se tratan con un agente
antideslizante como la silice coloidal.

Grado de satinado ya que influye en gran manera en e resultado de la impresion.
Resistencia al agua: esencial en los papeles para envase.

Propiedades Opticas: en especial la opacidad, € brillo y la blancura.

Aptitud para la impresion: entre otras se encuentra la absorcion de aceites y
tintas para imprenta.

I mpermeabilidad a las grasas: propiedad importante para los papeles destinados
a envolver aimentos que contengan grasas.

Resistencia a la luz: se refiere a la resistercia, a la decoloracion o
amarillentamiento del papel a exponerlo alaluz.

Barrera a liquidos o vapores. muchos materiales envasados deben ser protegidos
de la pérdida o la ganancia de humedad y su consecuente deterioro. Se los
combina con materiales que ofrezcan proteccion tales como ceras, peliculas
plésticas y € foil de aluminio en forma de recubrimiento.

PH: los papeles de PH entre 7 y 8,5 tienen d mayor potencial de larga vida
(papeles neutros y alcalinos).

Las distintas propiedades de un papel, son interdependientes, es decir, estan

relacionadas entre si, por 1o que no pueden modificarse sin afectar el comportamiento de
las demas.

Tipos de papel utilizados para envase

L os papeles utilizados para envases son:

= Papel Kraft: Es muy resistente, por |o que se utiliza para |la elaboracién de
papel tissue, papel para bolsas, sacos multicapasy papel para envoltura.

= Papel pergamino vegetal: Posee propiedades de resistencia ala humedad asi
como a las grases y a los aceites. Es utilizado para envolver manteca,
margaring, carnes, quesos, envolturas. Asi como para envasar aves Yy
pescados.

= Papeles tissue: Este papel se utiliza para proteger algunos productos
eléctricos, envases de vidrio, herramientas, utensilios, zapatos y bolsas de
mano.

= Papeles encerados. Brindan una buena proteccion a los liquidos y vapores.
Se utiliza mucho para envases de alimertos, especialmente reposteria y
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cereales secos, también para la industria de los congelados y para varios
tipos de envase industrial.

L os envases de papel v sus derivados

Bolsa y saco

Son contenedores no rigidos, manufacturados de papel o de su combinacion con
otros materiales flexibles. La diferencia radica en un limite de peso segiin € cual las
bolsas contienen menos de 11,5 kg mientras que los sacos contienen un peso
superior, por o que este Ultimo término se aplica regularmente a los contenedores de
uso industrial.

Saco de papel multicapas

Saco manufacturado con 3 a 6 capas de papel kraft, usualmente de 70, 80 o 100
gr/nt. Es de uso rudo y su construccion particular asi como la adicién de més capas;
depende de la naturaleza del materiad a que se destinay del tipo de transporte a
emplearse.

Caracteristicas de las bolsas de papel

a)
b)
c)
d)

€)

Son relativamente economicas.

Son seguras y herméticas a polvo cuando estén cerradas.

Por su porosidad permiten la accién de ciertos procesos sin ningun problema,
como enel caso de la esterilizacion de algunos productos.

L as bolsas automaticamente toman la forma del producto que contienen, lo cua
puede ser una desventaja.

Las bolsas de papel generalmente no son aptas para productos muy himedos o
de bordes cortantes.

Carton

El cartdon es una variable del papel, se compone de varias capas de este, las

cuales superpuestas y combinadas le dan su rigidez caracteristica. Se considera papel
hasta 65gr/n; mayor de 65gr/nt, se considera como cartén.

Cajas Plegadizas

Las plegadizas tienen un uso bastante extendido, y son utilizadas como envases

primarios del producto o bien como secundario, contenedor de envases primarios.

Ventajasy desventajas de una caja plegadiza

Ventgjas:

Son de bgjo costo

Se almacenan facilmente debido a que pueden ser dobladas, ocupando un
minimo de espacio.

Pueden lograrse excelentes impresiones, |0 que mejora la presentacion del
producto.

Desventgjas:
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No tienen la misma resistencia que contenedores de otro tipo de material.

La resistencia de las cgas plegadizas esta limitada por € proceso de
manufactura, € cua no puede fabricar cartones mas gruesos de 0,040, esto no
permite envasar productos que excedan a 1,5 Kg.

Cartén para aimentos liquidos: Envases Tetra Pak

Usado para alimentos liquidos como vino, refrescos, aceite, salsas, agua, etc.
Caracteristicas

Proteccion del producto
= El cartdn para bebidas es resistente a los gol pes.
= Protege alos productos delicados contra el aire, las bacterias y laluz.
= Los cartones asépticos conservan los alimentos liquidos a temperatura ambiente.

Distribucién racional
= Los cartones vacios se transportan a la planta de envasado en forma de rollos,
para despachar 800.000 envases se necesita solo un camion Por lo que para
transportar estos envases se necesitan menos camiones y se producen menos

emisiones.

e

9.000 carto a bebidas frente a 9000 envases

rellenables

= Un cartdén de forma rectangular lleno ocupa un espacio minimo en la distribucion
equivalente a un 95% de producto y a un 5 % de envase, o que permite: un
ahorro representativo en combustible, disminuir e volumen de trafico en las

rutas, y generar, de esta manera, una menor contaminacion.

RELLEMABLES CARTON BEBIDAS

= Los cartones asépticos no precisan refrigeracion, ahorrando energia. Toda la
superficie del material de envase se esteriliza. Los alimentos mantienen su valor
nutritivo, asi como sus caracteristicas organolépticas, por un largo periodo de
tiempo.

| Leche
B Envases
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Uso minimo de los recursos naturales
=  Protegen eficazmente &l contenido usando un minimo de materiales.
= Un cartdn de 1 litro pesa en la actualidad de 25 a 28 gramos.
= Para la fabricacion de los envases se requiere de una lamina de aluminio de 5.6
micrones, un nimero significativamente menor al que se utiliza en la produccion de
una tapita de gaseosa.
= El peso del envase representa sélo un 5 % del peso del producto envasado.

La cascara del huevo, por gemplo, representa el 10%

* Enlos Ultimos 20 afios, € peso de un carton se ha reducido un 20%. Esto permite
gue cuando el consumidor vaya de compras cargue mayor cantidad de alimento y
menos de envase, en comparacion a lo que ocurria en € pasado.

Recurso renovable

= Loscartones estan constituidos en un 75-80% de fibra de papel que proviene de la
madera- un recurso natural y renovable que proviene de bosques industrializados
donde se aplica un gerenciamiento estratégico que permite orientar la
planificacion tacia un crecimiento sustentable (cada afio crecen més arboles de
los que cortan).

= Lamayor parte de las fibras se obtienen de pequefios arboles o ramas que no se
puedenemplear, como madera aserrada.

= VisitaaFeCoVitA

FeCoVitA es una Bodega ubicada en Maip(, Mendoza, con un total de 400
empleados distribuidos en todas sus sucursales, ycuenta con el sistema de envasado
Tetra Pack.

Los rollos de envases los adquieren de Tetra Pak de La Rioja, cada rollo
contiene 8.000 envases de un litro y cada pallet 40.000. Las méaquinas, que también
pertenecen a Tetra Pak, se traen de la Casa Matriz ubicada en Buenos Aires, a la que
arriban desde Suecia.

Tetra Pak, es una empresa de origen sueco, la marca registrada triangular deriva
de la forma geométrica del envase, un tetraedro. El prefijo tetra, proviene del griego, y
significa cuatro, un tetraedro es una figura con cuatro caras triangulares, una de las
cuales sirve como base.

Estructura del material

La superficie geométrica de los envases ofrece una amplia superficie a imprimir
para las necesidades de impresion.

-10-
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Se pueden imprimir en flexografia, off-set o retrograbado, en cuatro colores en
opcién a un quinto. Generalmente, €l texto en este tipo de envases necesita ser grueso y
limpio (preferiblemente sin remates), y no menor a 9 puntos.

Capas del Envase

Polietileno: proteccion contrala humedad ambiental.
Papel: estabilidad y resistencia

Polietileno: capa adhesiva.

Capa de aluminio: barreraa oxigeno, a aromay alaluz.
Polietileno: capa adhesiva.

Polietileno: sellado

ok wNE

Principales funciones que cumplen los materiales que componen el envase Tetra Pak
Papel

Es la principal materia prima que utiliza Tetra Pak para la fabricacion de los
envases. El suministro del papel proviene de bosgues industrializados ubicados en
Brasi| y bosques templados, gestionados mediante el concepto de desarrollo sustentable.

TetraPak utiliza Unicamente el papel de papeleras que previamente han
certificado sus bosques por la norma 1SO Internacional. Ademas, efectlia anualmente
auditorias desde su casa matriz en Suecia a sus proveedores.

Representa el 80 % del envase.

Aluminio

La lamina de 5.6 micrones de aluminio elimina la necesidad de refrigeracion,
ahorrando, de esta manera, mas energia de la que se requiere para la fabricacion del
envase. La microscopica lamina de aluminio crea una excelente barrera contra el
deterioro de los alimentos ya que |os protege de la influencia de agentes exdgenos como
el oxigeno, laluz y aromas y sabores extrafios.

Tetra Pak utiliza la lamina mas delgada que actualmente ofrece la més dta
tecnologia, que contiene un 30% menos de aluminio que cuando se cred e envase Tetra
Pak.

Representa el 5 % del envase

Polietileno

La fina capa de polietileno externa protege el papel de la humedad, mientras que
la capa doble de polietileno en € interior del envase logra sellarlo herméticamente. A su

-11 -
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vez, €l polietileno separa los alimentos del contacto directo con la lamina de aluminio.
Se utiliza polietileno de baja densidad, que ofrece el méximo rendimiento utilizando una
cantidad minima de material.

Esta presente en un 15 %.

Tintas

Tetra Pak usa tintas de base agua, con pigmentos organicos y sin metales
pesados.

Tipos de Envases

Tetra Brik® Aseptic

Envase aséptico que se utiliza para alimentos liquidos
sensibles con tratamiento UAT, lo que les permite tener una
mayor vida Util. Los productos envasados en un envase
Tetra Brik Aseptic, no requieren de refrigeracion para su
distribucion y amacenamiento. Viene en cuatro diferentes
formatos, 1os volumenes van de 100 a 1500 cc

Tetra Rex

Una solucion Optima para productos pasteurizados que
requieren cadena de frio. Ofrece gran conveniencia al
consumidor. Los volimenes varian de 118 a 2000 cc. Su
sistema de envasado es flexible.

Tetra Wedge® Aseptic

El envase Tetra Wedge es ideal para jugos y bebidas. Posee
un formato atractivo. Se trata de un envase aséptico con un
formato diferenciador. El volumen que se utiliza
actualmente es el 200 cc.

Tetra Classic® Aseptic

Formato unico y diferenciador, en forma de tetraedro,
gracias a su forma requiere de muy poco material. Destinado
a productos para nifios y adultos. Fécil apertura. Los
volUimenes van de 8 cc a 250 cc.

Envasado

El sistema Tetra Brik Aseptic envasa € producto de una manera segura. El
producto es conducido hasta la méquina de envasado en un sistema cerrado. En ésta se
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envasa bajo condiciones asépticas en un material de envase que ha sido esterilizado en
la maguina.

Los rollos de material vienen desde Tetra Pak con un premarcado que define la
formafina del envase. Esta provisto de un cédigo que a ser leido por un censor que
contiene la méguina esta se sincroniza para reaizar ese premarcado.

Toda la superficie del material de envase es esterilizada con un sistema quimico
térmico: la banda de materia pasa por una solucion de perdxido de hidrogeno, que
desaparece con calor. Esto hace que e material quede totalmente seco y a mismo
tiempo se crea un ambiente estéril en la seccion del llenado. El espacio estéril de la
maguina es pequefio, 1o que proporciona a sistema una ata seguridad en €
funcionamiento.

Posteriormente se dobla el material por la mitad y cuando pasa por € punto mas
alto de la méaguina ya esta doblado y se conduce verticalmente hacia abajo, pasando por
una herramienta que forma unas muescas por donde € envase se ha de formar.

Luego se encuentra € tubo de llenado, que es un pico vertedor con censor
calibrado en funcion de la capacidad de llenado. Cuando la banda de papel doblado pasa
por este punto, €l tubo de llenado se introduce entre los bordes de papel que se cierran
entre si, entonces € materia de envase forma un tubo algo aplastado, se llena de
producto y los envases son sellados a través del liquido, quedando asi completamente
llenos.

Las méguinas llenadoras envasan 6.000 litros/hora, y operan las 24 horas.

El sellado transversal y e corte constituyen la dltima fase, adquiriendo los
envases forma definitiva mediante doblado y sellado de las pestaias superior e inferior,
gue se logra a través de un sistema de rodillos.
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Laformacion y sellado de los envases se efectiia con dos pares de mordazas, que
también tiran del material hacia adelante, en un movimiento continuo. El ®llado
longitudinal se realiza con aire caliente, mientras que los cortes transversales son
sellados por impulsos (soldadora voltaica).

Embalaje

El embalgje se redliza en bandejas de sistema envolvente, provenientes de San
Juan y Buenos Aires, de marca Zucamor y Smurfi respectivamente.

Los envases salen de la méaquina de llenado y se dirigen por la linea para €
embalgje definitivo. Pasan através de 2 censores, uno permite la separacionde a 6 brik,
y €l otro forma los pares (dos de seis) para el armado ¢k la bandeja. Esta se sella a
través de un adhesivo colocado por un inyector a una temperatura de 180 °C.

En las bandgjas armadas se imprime la fecha de envasado, nimero de andisis, y
demés especificaciones que debe llevar. Luego a través de un robot se etiban las
bandgasy se envuelven con una pelicula de plastico.

Se amacena en deposito y luego de 7 dias de cultivo se libera.

La madera se emplea para la fabricacion de tarimas, cajas, rgjas y carretes. La
solidez y duracion de una caja o una tarima depende del tipo de madera que se utilice,
ya que las propiedades particulares de este material, especialmente la resistencia a los
choques, varia incluso en una misma especie, dependiendo del desarrollo del arbol, asi
como € tipo y de la disposicion del corte.

Las tarimas de carga, paletas o pallets son utilizados para € manegjo de embalgjes
con montacargas (las hay también de fibra de carton o pléstico) para facilitar e manejo
de productos en e almacén del productor y alo largo de la cadena de distribucion hasta
el amacén de las tiendas que distribuyen el producto a detalle.

El envase apropiado es €l que soluciona problemas fisioldgicos propios de las
frutas y hortalizas, las protege prolongando su conservacion y, resalta su presentacion
sin incrementar considerablemente el precio del producto final.

Para frutas en fresco esta compuesto basicamente por la cgja de carton corrugado
0 de madera con los elementos anexos para una mejor presentacion: papel, bolsas de
polietileno, virutas, bandgas de pulpa moldeada o de poliestireno. En genera los
envases dependen de los mercados; para exportacion se prefiere el cartdn corrugado y
los de madera de un solo uso.
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En las mismas fébricas se confeccioran los corrugados que se colocan en €
fondo de cagjas para envasar frutas de carozo. Estos estan coloreados con violeta de
genciana, corrugados de color violeta. Son ssmples de una sola cara 'y una sola flauta.

Se utilizan maderas naturales 0 materiales laminados a base de madera, que se
producen industrialmente. En la industria local 10 més comin son |os cajones de damo.

El damo posee una veta recta, con lo cual puede ser cortada en secciones
delgadas, ahorrando materia prima, espacio de amacenamiento, peso y costos de flete.
Asimismo es de baja densidad reduciendo el peso del embalgje.

Todas las maderas que se utilizan en la confeccion de cajas deben tener una
humedad apropiada para evitar rgjaduras, que se salgan los clavos y el desarrollo de
hongos durante el almacenamiento.

Como los puntos de sujecion son los méas débiles de la caja, se recomienda
utilizar el cosido con alambre en materiales finos y € uso de clavos en materiales
gruesos. En este ultimo caso, la longitud de agarre de los clavos no debe ser inferior a
3mm. Los clavos o alambres de acero utilizados deben ser galvanizados o poseer otro
tipo de recubrimiento para evitar asi su oxidacion.

Envases de vidrio

El vidrio es una mezcla de Oxidos metédlicos, los cuaes se encadenan por medio
de calor y su composicién basica es de arena silica, carbonato de sodio y piedra caliza.
Ademés de otros Oxidos metdlicos usados como colorantes, oxidantes y reductores
(cromita, nitrato de sodio, carbdn, azufre, manganeso, selenio), €l producto reciclado de
los envases es utilizado como fundente.

Para fines practicos es més realista considerarlo un liquido subenfriado o rigido
por su alta viscosidad que un material cristalino. Puede obtenerse en diversos colores,
segun gustos 0 necesidades especificas, tanto para conservacion del contenido, como
elemento de disefio. Los colores mas comunes son anbar, verde y épalo.

Caracteristicas

Transparencia del envase. El consumidor puede ver € interior del envase
para verificar la apariencia del producto.

Barrera cortra la luz, sobre todo en envases color ambar para productos de
alto contenido graso.

Son inertes, por 1o que no producen reaccién gquimica con ningan elemento
(a excepcién del &cido fluorhidrico) y no interactian con e producto. No
alteran el sabor de los productos alimenticios.

Son impermeables.

Extraordinariamente resistentes (presiones de hasta 100 kg/cnt) pero no
tienen resistencia a impacto.

Resisten altas temperaturas, proporciona conductibilidad térmica para
esterilizacion de productos dentro del envase
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Muy maleables. Ofrecen una versatilidad de disefios en forma, tamafio y
color.

Reutilizables y reciclables indefinidamente sin que se alteren sus
propiedades.

Limpio, puro e higiénico. Cerrados son completamente herméticos y no
pueden ser perforados por agentes punzantes.

Industrias usuarias

Las principales industrias usuarias de envases de vidrio son: quimica, bebidas,
medicina, cosméticos y alimentos.

Fabricacion del envase.

1. Proceso prensa-soplo: usado para envases de boca ancha.
2. Proceso soplo-soplo: usado para envases de boca angosta.

=» Proceso soplo-soplo: Visitaa Rayén Cura.

Rayeén Cura es una empresa dedicada a la produccién de botellas de vidrio para
vino y champagne. Su planta esta ubicada en el Carril Nacional 6070, Rodeo de la Cruz,
Guaymallén, provincia de Mendoza.

Fue fundada en 1947 y desde 1998 forma parte del grupo Saint Gobain, lider
mundial en la manufactura del vidrio. Saint Gobain estd entre los 100 grupos
industriales mas importantes del mundo. Posee una red mundial de investigacion y
desarrollo, que contribuye para que Rayén Cura cuente entre su capital con € mejor
know how de la actividad.

Materias primas.

El vidrio se produce a partir de la siguiente combinacion de materias primas
naturales. 71% de silice proveniente de arena de cantera, 14% de sosa bgjo la forma de
carbonato de sodio, 11% de cal proveniente de caliza (carbonato de calcio) y 4% de
componentes varios que posibilitan principalmente la coloracion del vidrio. Las arenas
provienen de San Juan, las arenas rubias del rio Parana (Entre Rios) y la sosa (soda
solvay, NaCO3) de Sudéafrica.

Los materiales son amacenados en
slos. El pesge y la mezcla de las materias
primas se efectdan en un taller completamente
automatizado.

A esta mezcla se le aflade un 45% de
calcin, vidrio areciclar. EI 15% de calcin es
de fébrica (botellas defectuosas o fuera de
especificacion gque salen de la linea de produccion y que son molidas para reingresar al
proceso) y € resto proviene de acopiadores o proveedores locales. Este ultimo llega en
camionesy se almacena en un gran contenedor de cemento gque alimenta la planta de
reciclado donde se procesa, muele y clasifica en forma automatica hasta un molido fino
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(que no llega a polvo) eliminando los restos de plastico, papel y demés impurezas que
trae del exterior. Se homogeiniza la mezclay se envia alos hornos.

Horno.

La mezcla de materias primas y calcin se funde en hornos, donde se consiguen
temperaturas cercanas a 1500°C. Estos hornos funcionan en forma continua las 24
horas, los 7 dias de la semana. La planta posee 2 hornos. uno chico cuya produccion
diaria es de 90 toneladas y uno grande cuya produccion diaria alcanza las 300 tonel adas.
Su mangjo es total mente automatizado.

Funcionan con gas naturd y tienen instalaciones para funcionar con gas oil ante
un corte eventua del gas (existen también hornos el éctricos).

El vidrio en fusién es seguidamente conducido por los canales de distribucion,
llamados feeders, hasta las méguinas de fabricacion. En el extremo del feeder, la colada
se divide en gotas, cuyo peso, formay temperatura son controlados con mucha precision
ya que son determinantes en €l proceso (una diferencia de 5°C puede ser perjudicial para
la calidad).

Confor macion.

La conformacion se realiza mediante un doble juego de moldes:
molde preparador: la gota cae en un molde estrecho invertido y se presiona
con un chorro de aire hacia el extremo inferior del molde, que corresponde al
cuello de la botella terminada. Después, un desviador desciende sobre la parte
superior del molde, y un chorro de aire que viene desde abajo, pasa por €l
cuello dando la primeraforma a la botella.
molde terminador: la botella a medio formar se sujeta por el cuello, se
invierte y se pasa a un segundo molde donde por soplado, se dalaforma final
a la botella. Esta es seguidamente extraida por una pinza hacia una placa de
enfriamiento antes de ser colocada en la cinta transportadora.

El soplado se redliza a una temperatura de 600°C; en estos pocos segundos que el
vidrio permanece a entre €l rojo amarillo y € rojo naranja e trabaja Las botellas salen
atemperaturas cercanas alos 500°C.

Los moldes se traen desde Bélgica y para
encargos hechos con poco tiempo de anticipacion
tienen un proveedor en Cordoba. La calidad de los
moldes importados es muy superior, ademéas son
més baratos. Los moldes argentinos se deforman al
caentarse y por ello necesitan muchos gjustes antes
de empezar atrabgar.

La maguina de conformacion pueden ser: rotativa o lineal. La primera tiene
facilidad para cambiar los moldes, es ideal para producciones limitadas, es muy lenta 'y
s se rompe algin molde hay que parar toda la maquina. La lineal es muy répida, sirve
para grandes producciones y si se rompe algin molde, puede anularse y seguir
funcionando con los otros.
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El horno grande posee tres lineas de produccion: 2 con maquinas linedesy 1
con méquina rotativa. Cada una de las lineales posee 20 cavidades (moldes) y puede
conformar 120 botellas de 400gr (para vinos comunes) por minuto (la velocidad puede
variarse segun la calidad, peso, etc., que se quiere obtener pudiendo producir hasta
500.000 botellas por dia cada una).

Archa.

Para suprimir tensiones ocasionadas durante la conformacién, las botellas pasan
por un archa de recocido (10 minutos aproximadamente): son recalentadas vy
posteriormente enfriadas gradualmente hasta temperaturas del orden de los 70°C. El
envase de vidrio adquiere su grado definitivo de resistencia.

Antes y después del archa se realizan tratamientos de superficie. Se pulveriza
polietileno emulsioredo para proteger la superficie del vidrio de posibles ralladurasy le
da un acabado mas brillante.

Control.

Todos los envases son controlados por maquinas
electronicas que verifican principalmente su dimension, su
resistencia, su aspecto y la existencia de posibles fisuras. Al
final de lalinea se efectlia una inspeccion visual, en caso de
gque hubiera alguna arruga o burbuja que hubiera pasado |
inadvertida alos controles electronicos. Todas las unidades §
defectuosas son rechazadas y recicladas como calcin.

Resistencia, fracturasy defectos

Laresistencia esta determinada por laforma del envase, la distribucién de vidrio
y el grado de recocido. Al tener algun defecto en su resistencia, pueden ocurrir distintos
tipos de fractura: por impacto, por choque térmico o por presién interna, todas ellas
originadas por una descompensacion en las fuerzas de tension interna.
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L os principales defectos y sus incidencias son:

Defectos Afectan

Recocido deficiente
Choque térmico
Mala distribucion del vidrio Maquinabilidad
Corona inclinada
Fuera de dimensiones

Oclusiones o incrustaciones (trozos de vidrio, piedras)
Pliegues
Rebabas
Arrugas

Apariencia

Puntos negros que colorean o afectan el sabor del producto
Problemas de acabado, como corona mal formada que| Reaccion del producto
permite intercambio de gases

a0 Oovalaco

Expedicion.

Las botellas son embaladas automaticamente en pallets. Se coloca un cartén
prensado sobre el pallet, se colocan las botellas, se hace un suncho con una cinta
plésticay se apilan cinco pisos aproximadamente. Luego se les coloca una bolsa plastica
termocontraible y se almacena (stock disponible para clientes comunes) o se distribuye
(en forma continua) a los clientes exclusivos como Chandon, Bianchi, Pefaflor y

Bodegas Lopez.

Otrosdatos deinter és.

Rayén Cura es la Unica fabrica de vidrio de botellas en la Argentina que ha
certificado normas serie | SO 9000.
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El mantenimiento es actualmente en su mayoria correctivo debido a las
exigencias de produccion. Se realiza mantenimiento preventivo en los cambios
de molde que se realizan 5 0 6 veces por semana. A partir del afio proximo se
llevaran a cabo mantenimientos programados.

El ahorro de energia es considerable al incluir calcin en la produccion, ya que
por cada 10% de vidrio reciclado utilizado en la mezcla se produce una
reduccion del 2,5% de la energia necesaria para fundir las materias primas
virgenes, por menor temperatura de fusion. En otros términos. una tonelada de
vidrio reciclado representa una economia de 130 kg de petroleo.

S bien la produccion de vidrio no ocupa grandes cantidades de agua, algunos
equipos como compresores 0 cajas de enfriamiento en los hornos, necesitan ser
refrigerados por agua. Rayen Cura cuenta con una planta de tratamiento de agua
gue controla, purificay potabiliza las aguas industriales mediante técnicas como
Osmosis inversa, depuracion de aceites y ultrafiltracion, operando practicamente
con efluente cero.

ESQUEMA PROCESO PRODUCTIVO DE LAS BOTELLAS DE VIDRIO

— —— R
) oy e | [T

Descripcion del sector

La empresa productora de envases de vidrio mas grande en Argentina es
Cattorinni Hnos. con mas del 50 % de la produccién nacional, que es duefia de la fabrica
Rigolleau de productos de bazar y servicios. Tiene una produccion diaria de méas de
1300 tn de vidrio, y los mismos son muy utilizados por la industria alimentaria local.

La mayor parte de la industria se encuentra concentrada en el Gran Buenos
Aires, agrupando més del 70% de las fabricas del pais.

Hay una competencia creciente de las empresas por e mercado de las bebidas,
gue a pesar de la crisis no ven reducidas las ventas en demasia.

Los plésticos son materiales susceptibles de moldearse mediante procesos
térmicos, a bajas temperaturas y presiones. Son sustancias organicas caracterizadas por
su edructura macromolecular y polimérica. De acuerdo a su composicion quimica
tendran diferentes propiedades de |as cual es derivan sus aplicaciones.

Por las caracteristicas fisicas y quimicas del plastico se han desarrollado
diferentes tipos de envases y embal gjes obteniendo propiedades de resistencia, barreray
sellado abarcando cada dia mas sectores industrides para la distribucion de sus
productos.
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Este tipo de envases se divide en rigidos (botellas, frascos, cajas, estuches, etc.)
y flexibles (peliculas para embalaje, bolsas, sacos envolturas, etcétera). Los envases de
plasticos rigidos son elaborados a partir de materiales que brindan cuerpo y resistencia
a envase, como por gemplo: PET, PEAD, PVC, PEBD, PP, PS. Los envases de
plastico flexible son desarrollados a partir de la combinacién de éstas peliculas entre si.
De igua manera se pueden obtener envases a partir de la combinacion de peliculas
plasticas con papeles o con hojas de aluminio. La mayoria de los envases flexibles se
producen con polietileno de baja densidad, impresos en flexografia o rotografia.

Ventajas de |os envases de pléastico

Altaresistencia a pesar de espesores delgados.

Piezas de gran exactitud en formay dimensiones.

Alta productividad.

Alta obtencion de formas plasticas en volumen de produccién.

Operacion sencilla

Costo de la maquinaria moderado.

Flexibilidad de pared delgada con resistencia mecanica.

Permite cambios en la produccion ya que los moldes no son voluminosos ni
pesados.

Agilidad e inversiones bgjas a cambiar € disefio del producto.

Usos mas frecuentes.

Son ampliamente utilizados en la industria de los aimentos y bebidas,
cosméticos, farmacéutica y quimica industrial. También se utilizan para tanques de
combustible, bidones, etc.

Procesos de fabricacion de envases.

Inyeccion

Extrusi 6n-soplo.

I nyeccion-soplo.

Extrusion en dos etapas

I nyeccidn-soplado en dos etapas
Termoformado

Moldeo por rotacion

La técnica del termo formado o embuticion profunda, consiste en un proceso de
molde basado en la extensibilidad de peliculas de materias termoplasticas. Se utiliza en
mayor medida el poliestireno antichoque y PVC rigido y en menor grado PE
(polietileno) o PP (polipropileno).

Las peliculas se cdientan a intervalo de temperaturas especificas en e que
presentan las mejores caracteristicas de elasticidad. Para el PVC por giemplo existen
dos: e estado termoeléstico (de 110 a135°C) y & termopléstico (de 165 a 180°C).El
PV C puro no puede emplearse, pues se descompone a temperaturas elevadas; hay que
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estabilizarla frente a calor y la luz por medio de aditivos, de otra forma se torna
amarillo y oscuro.

En € poliestireno y € PE no se conocen diferencias entre €l estado plastico y
termopléstico. El moldeo se realiza por vacio y aire comprimido, por ambas técnicas, 0
bien por medios mecéanicos.

En e proceso de moldeo se coloca la pelicula plastificada en y/o sobre un molde

con la forma adecuada, de modo que se apoye bien en todas sus partes. En dicho estado
se enfriala pelicula.

El desmoldeo de la pieza puede efectuarse de inmediato en e molde o en una
posterior fase de trabajo.

Son un envase combinado, comunmente de pléstico y cartén. Se usa
principalmente para mercancia pequefia. Hay tres tipos de blister: el blister, el skin, y el
bubble Ilamado también ampolla.

AR AR £

bubble blister skin
Blister

Un embal gje blister que no necesita adhesivo es e del tipo plegable; se obtiene
por embucién profunday se pliega en caliente.

L as tabletas como las aspirinas, por g emplo, se envasan en un blister que es una
base termoconformada, con muchas cavidades de pelicula PV C rigido. Como cobertura
se usa una hoja o foil de aluminio, que se desgarra para dar acceso al producto.

Skin Pack

Tiene un principio similar a blister, con la diferencia basica de que la pelicula
no se forma con un molde, sino con & producto mismo, por 1o que forma una segunda
piel de producto. Otra diferencia es que para los blister se usa generalmente laminas de
PV C con resistencia mecanica a desgarre y en € caso de alimentos, peliculas con ata
barrera a gases.

Bubble
Se fabrica sin molde, hinchando con aire una pieza de pelicula caliente dandole

diferentes alturas segun la presion de aire; este tipo de blister no toma en cuenta la
forma de la mercancia
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El empague skin se adhiere a la mercanciay a carton, las ampollas bubble y
blister deben unirse a la base del cartdn por grapas 0 pegamento, o0 ranuras, aungue se
deben reforzar con algun adhesivo.

La Empresa

SITEC fue creado en e afol970 por sus actuales titulares y
cuenta con un plantel de Personal integrado por profesionales,
técnicos, administrativos, supervisores de ventas y operarios,
conformando un grupo de mas de 90 personas que trabgjan
dentro de lafébricay 70 fuerade ella

Presenta 3 divisiones:

i pELICULA FOTOGRAS L.
| : =
1 yon nen

Divisién envases: Encargada de la fabricacion de la linea .
facilmente® con productos de fabricacion propia, como las .
colitas para € cabello, y otros solamente emblistados con marcas de renombre mundial
como: Singer, Dylon, AGFA (Alemaniay Japon), db (EEUU) y Pax (Chile).

Division logistica: Se encarga de la distribucion en Argentina y paises limitrofes de la
marca facilmente®, y en nuestro pais de marcas de prestigio internacional. Tiene
clientes en distintos puntos del mundo como Pertd, México €adena de farmacias),
Venezuela, EEUU, y Espafia. Son proveedores de la cadena Jumbo.

Divison Musica: principa operadora en los supermercados del pais. Mantiene
importantes vinculos con los principaes sellos discogréficos nacionaes e
internacionales, ha desarrollado escuchas interactivos (fécilmasica) y zonas de
exhibicion. Es representante de Disney en todo € pais (distribucién de CD, cassette, y
peliculas).

Planta Productiva

En la fébrica se fabrican blisters, practitubos (tubo de PVC con tapa de
seguridad) y bolsas de polipropileno.

La fébrica posee una capacidad de produccion de 20.000 blisters diarios, pero no
trabagja al total de la capacidad instalada, debido a que no hay mercado suficiente en el
cua ubicar esta cantidad.

Las empresas clientes no emblistan por si mismas, debido a que los costos de
automatizar una linea son elevados y para que sea rentable su funcionamiento debe
encenderse una maquina para producir no menos de 5.000 unidades. Ademés en el caso
de marcas extranjeras el costo de tercerizar el emblistado es menor que transportar el
producto ya envasado.

Productos emblistados

1. Accesorios para € cuidado ybelleza del cuerpo: alicate para ufas, limas para
ufas descartabl es, piedra pémez, etc.
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2. Productos de merceria basicos. agujas, aceite de maquina, botones, elasticos,
dfileres, tijeras, centimetros, broches de gancho, etc.

3. Juegos de mesa variados. dados, cartas, etc.

4. Rollosy camaras fotograficas AGFA.

5. Productos de oficina y escolares. boligrafos, correctores, lapices de colores,
resaltadores,etc.

Materia Prima

Los pellets (PVC) gque se usan en e proceso productivo de los practitubos, entre
otros, deben ser flexibles, transparentes y sin proteccion ultravioleta, por o que se
compra a proveedores de Buenos Aires o Chile a igual que los rollos parala fabricacion
debolsasy blister.

Los rallos se encuentran estandarizados con un ancho de 460 mm lo que limita
el tamafio del blister afabricar.

Tecnologia

Se utiliza principalmente para fabricar los practitubos aunque permite realizar
envases de hasta 10 litros de capacidad, trabaja con pellets de PV C, que desde unatolva
ingresan a un cilindro ubicado en la parte superior de la maquina, y descienden por €l
mismo, donde se pueden aplicar distintas temperaturas que se graddan por medio de un
PLC (Controlador Légico Programable) en funcion del producto a fabricar y de la
velocidad de la maguina: 500, 600, o 1.500 envases/hora.

La méguina trabaja a una temperatura de 170-180°C, demorando 3 horas para
entrar en régimen, asi mediante la programacion de un reloj de control se realiza el
encendido 3 horas antes al comienzo del turno. También se auenta con un Sistema de
Refrigeracidn, que consiste en mangueras por las que circula agua fria. Este sistema es
controlado por otro PLC.

Laméquinatrabagjaa 15% de su capacidad.

Se debe lograr la uniformidad del espesor del producto terminado, € cual por
conductos, impulsado por aire comprimido, se envia alos silos de almacenamiento.

Cada unidad producida tiene un costo de $0,11, pero con el aumento del petrdleo
ascendi6 a $0,13- $0,14

Se utilizan rollos de material de polipropileno. La capacidad de produccién:
1.000 bolsag’horay € costo unitario de $0,02.

El rollo de material que puede tener distintas impresiones, pasa primero por unos
tensionadores, y luego por e hombro que vaa darle la forma tubular, posteriormente es
sellado verticamente y se envia hacia abagjo procediendo al envasado del producto que
ingresa por €l interior del hombro desde una tolva, luego se sella transversamente. Se
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puede envasar cualquier producto siempre y cuando entre en el tubo de envasado. Como
se apreciael envasey € envasado del producto se realiza simultaneamente.

Este envase tiene la ventgja de ocupar menos espacio que € anterior y es més
economico.

Utiliza una matriz de termoformado que presenta perforaciones en su parte
trasera. Esta se constituye de chapa, resinas plasticas, y auminio, material este ultimo
utilizado para la disipacion de calor, y cuya cantidad varia de acuerdo a la aplicacion a
gue se destinara la matriz. Cada tipo de matriz tiene caracteristicas especificas, como
temperatura, tiempo de enfriamiento, etc., que son reguladas a través de un PLC.

En primer lugar la méguina calienta e material a una temperatura determinada,
luego se produce un vacio que debe ser regulado, esto hace que la pelicula baje y cubra
el molde, ala vez que se adapta perfectamente a su forma. Posteriormente se realiza el
enfriamiento y soplado para despegar €l blister, evitando asi que se rompa.

Se encuentra constituida por una matriz de sellado, que debe tener la
particularidad de ser perfecta en nivel horizontal. Para sellar una matriz de 16 blisters se
consume un tiempo de 15 segundos.

Se coloca € blister en la matriz de sellado y se incorpora € producto. Se coloca
la cartulina (cosmética) y la plancha que constituira el fondo del envase. Con presion y
calor € blister es sellado y cortado.

Permite armar un pack de practitubos n una lamina de plastico, haciéndolo
pasar por un tunel de @or, que produce una contraccion del material y permite asi
obtener el pack termo contraido.

Estadisticas

Estudios de laW.P.O. (World Packaging Organization) muestran que el mercado
de embalgjes tiende a tener una participacion de 1,0 a 2,5% del PBI de cuaquier pais, |0
gue nos llevaria a un mercado mundia del orden de los u$s 500 billones. Continuando
con e mismo razonamiento, tendriamos en América Latina un mercado que podria
variar entre los u$s 20 billones y 48 billones. Haciendo un estimado més conservador,
estimamos que el mercado latinoamericano seria de u$s 20 a u$s 25 billones.

Algunas Asociaciones Locales hacen sus propios estudios y eso da una

seguridad mayor para reafirmar esta estimacion. En consecuencia podemos mostrar 1o
siguiente:
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México U 5,0 bi
U 5,3 hi

Armérca Central U 850 mi
Colarmbia U$ 1,0 bi

Brasil U$ 9,6 bi
Ut 6,7 bi
U 5,0 bi

Argentina Uf 4,6 bi

chile U$ 1,3 bi

Fuente: ULADE (uni6n latinoamericanadel embalaje)

El mercado de embalaje per capita

El mercado del Embalaje per capita esta en el siguiente orden:

Argentina US$132

Chile US$88
Brasil US$50
México US$51

Colombia US$28

Fuente: ULADE (unién latinoamericanadel embalaje)

Para que se tenga unaidea del consumo en el primer mundo:

Estados Unidos US$311
Europa US$385
Japoén US$460

Fuente: ULADE (unién latinoamericana del embalgje)

Obviamente que no podemos comparar los paises latinoamericanos con los
paises desarrollados pero por eso mismo, nuestro potencial es muy grande. Mejorando
el poder adquisitivo de la poblacién en Latinoamérica, ciertamente € mercado de
embal g es tiene mucho espacio parael crecimiento.

El Mercado por Tipos de Embalajes

Otra informacion importante es la participaciéon de cada pais por tipo de
embal gje:
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Argentina|Brasil |Chile  |México|Colombia

Papel y Carton|234%  34% (36,8% |33,9% |38,2%

Metal 113% 23% |11,2% |21,9% |5,5%

Vidrio 5,6% 6% |185% |18% |34,8%

Pléasticos 58,4% |35% [20,8% 26,2% |21,5%

Madera 1,3% 2% |12,7% |nd. n.d.

Fuente I.A.E. ABRE |CENEM |AMEE |Centro Colombiano
La importacién de Maguinas para embalajes en Algunos Paises L atinoamericanos

Es relevante para e Mercado de Embalges la importacion de maguinas para
embal gjes por diversos paises.

Prodecencia de las importaciones

2 por pais latinoamericano
& g% =
g - —e—USA
'g ig: *‘;\ & / \"\ = ltalia
= I—_!——'. | .
4 30% 2 - Alemania
B 20% [ \F_.”/ \\\’x/‘:‘ Suecia
E 10% e e — —#— Ofros
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Fuente: ULADE (uni6n latinoamericanadel embalaje)
Situacion en Argentina

Envases para bebidas; envases de vidrio vs. envases de PET

Hastala

décadadel 70’ las bebidas se envasaban en botellas de vidrio retornables.

Década del 70'/80": Comienzan a aparecer y desarrollarse los envases retornables
del PET. Crece vigorosamente el mercado para estos envases de bebidas.

Década del 80'/90": Comienza la produccion petroquimica local a gran escala de la
del PET como materia prima (en Zarate — Prov. de Bs. As). El envase retornable de PET
es reemplazado en gran parte por el descartable de PET. Esto obedece a varias razones:

(0]

o

O O O0Oo

Costo del lavado

Preferencia del Consumidor (evita tener que trasladar y devolver los
envases vacios)

Es més higiénico el sistema descartable

Menor logistica para el Comercio / Industria

Posibilidades para el Reciclado de envases PET - Post Consumo.

En 1997 comienza en Zarate la fabricacién de PET como materia prima.
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Crisis Econémica Enero de 2002: A partir de la devaluacion del peso, los grandes
embotelladores comienzan a envasar més en vidrio en consecuencia haciendo uso de la
modalidad del envase retornable. Este cambio dréstico no obedecié a ninguna razén
ambiental ni sanitaria, ni relacionada con el consumidor, sino que sélo tuvo en cuenta el
costo de produccion del envase y del producto, dejando de lado otros numerosos
factores a considerar en el costo final de utilizacion durante € ciclo de vida del envases
de PET. Pero se deberia verificar que €l sistema retornable de vidrio sea realmente mas
econdémico. Para ello, se deben hacer estudios con resultados objetivos, confiables y
claros.

Importaciones y exportaciones

De acuerdo con relevamientos realizados por € CITENEM (Centro de
Investigacion y Desarrollo en Envases y Embalgjes) dependiente del INTI (Instituto
Nacional de Tecnologia Industrial) la mayor demanda de envases y embalges
importados destinados a la exportacion de productos se concentré en 2002 en distintos
tipos de packaging fabricados con carton (31%), plastico (30%) y papel (16%). Con un
porcentgje inferior (4%), se importaron envases y embalges de madera, metal y corcho.

En la importacion de articulos de carton los mas requeridos han sido cgas y
bandgjas de carton corrugado y esquineros de cartdon para pallets Se los empled para
exportar frutas y verduras frescas, pescados congelados y vinos finos. En el caso de los
plasticos, se importaron bolsas y bandegjas para frutas y verduras frescas, laminas para
pescados congelados, y tapones sintéticos para botellas de vino.

Los envases y embalajes de papel en cambio fueron prioritariamente bol sas kraft
multipliego para carbon, papel sulfito o de seda para envoltorio de fruta fresca, y
etiquetas para botellas de vino fino. Otros insumos importados en menor medida fueron
cagjas, cgones, bins y pallets (de madera), tambores de acero para jugos y mosto, y
corchos para botellas.

También ingresaron en € pais elementos de packaging fabricados con estafio,
vidrio, arpillera, aluminio y hojalata, y generadores de anhidrido sulfuroso que se
utilizan para la conservacion de frutas frescas, principalmente en uvas.

14
iy
1564854
0

Carhten
s medcms

EEER

Fuente: CITENEM

Aun sin exportar demasiado los envases y embalgjes son llevados al exterior una
vez que los productos que contienen se convierten en productos de exportacion (gj:
botellas de vidrio de vinos de exportacion), logrando su sdlida de todas formas al
mercado internacional.
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