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TUBOS DE ACERO AL CARBONO SOLDADOS PARA
APLICACIONES ESTRUCTURALES Y USOS GENERALES.
REQUISITOS

WELDED CARBON STEEL PIPES FOR STRUCTURAL APLICATIONS AND GENERAL
PURPOSES. REQUIREMENTS

TUBOS DE ACERO AL CARBONO SOLDADOS PARA APLICACIONES
ESTRUCTURALES Y USOS GENERALES
REQUISITOS

1. 0BJETO Y CAMPO DE APLICACION

Esta norrna esiableoa Jos requisitos que deben cumplir los tubos de acero al carbono tanto negros

como 3 an frio, dos (con de son circular, d
para ¥ USOS O Esta norma es aplicable a

tuberia de hasla 2235 mm de perimetro y un espesor de pared de hasta 22 mm.

2. REFERENCIAS NORMATIVAS

Los sig doct en sy o en parte. son indi para la aplicacion de
este documento. Para referencias fechadas, sdamerlte aplica la edicion citada. Para referencias
sin fecha, aplica la Ultima adicion ( ¥ cualy )

150 6892-1, Metallic materfals — Tensie testing — Part 1 Methad of fest at room temperature

NTE INEN-ISO 2853-1, Pmcedrmrenfu de muestreo para Inspeccion por atributos - Parte 1:
Prog de 1 ificados por el nivel aceptable de calidad (AQL) para inspeccidn lote &
lote

NTE INEN 133, Ensayo de abocardado para fubos de acero de seccion circular

NTE INEN 850, R: i . D i dela ia. Método de ensayo

NTE INEN 1172, Recubrintento de zinc por i iwon sobre matenales fe L inacion de
la masa depositada por unidad de riicie. Método g l

ASTM AT80, Standard Practice for Repair of Damaged and Uncoated Areas of Hot-Dip Galvanized
Coatings



5. REQUISITOS

Los tubos deben fabricarse por procesos de conformado progresivo a través de rodillos u otro
meétodo de manufactura aplicable.

5.1 Requisitos de la materia prima

5.1.1 Requisitos mecanicos del acero base

El material utilizado para la fabricacion de la luberia debe ser acero al carbono apto para ser
soldado, debe cumplir con las propiedades mecanicas especificadas en las Tablas 1,2,3, 4y 5, y
debe cumplir minimo con los requerimientos del grado 205.

El Anexo A muestra las propiedades mecdanicas de la materia prima de tubos de usos generales.

TABLA 1. Requisitos mecanicos para materias primas laminadas en caliente de

espesores e < 6 mm
Limite | posistencia | Elongacion | Elongacion | Elongacién | Elongacion
P ongac ngaci ongac| ongac
Grad fl ia a la traccion minima en minima en minima en minima en
Finima minima 50 mm [%] 50 mm [%] 50 mm [%)] | 200 mm [%]
[MPa] 414 [MPa] 255e<B | 16se<25| 125e<16 e<t
Grado 205 205 340 25 24 21 19
Grado 230 230 360 23 22 18 18
Grado 250 Tipo 1 250_44*3? 365 22 21 17 17
Grado 250 Tipo 2| 250 400 21 20 16 16
Grado 275 275 380 21 20 15 16
Grado 340 340 450 17 16 11 12

TABLA 2. Requisitos mecanicos para materias primas laminadas en caliente de
espesores e 26 mm

Limitede | Resistenciaala| Elongacion Elongacion
Geaido fluencia | traccion minima| minima en 50 | minima en 200

minima mm mm

[MPa] [MPa] [%] [%]

Grado 205 205 340 22 17
Grado 230 230 360 22 16
Grado 250 Tipo 1 250 365 21 15
Grado 250 Tipo 2 250 400 21 18
Grado 275 275 380 19 14
Grado 340 340 450 20 16

TABLA 3. Requisitos mecanicos para materias primas laminadas en frio

Limite de Resistenciaa la Elongacion minima
Grado fluencia minima traccion minima en 50 mm
(MPa) (MPa) (%)
Grado 205 205 310 24
Grado 230 230 330 22
Grado 275 275 360 20
Grado 340 340 450 18

TABLA 4. Requisitos mecanicos para materias primas pregalvanizadas

Limite de Resistencia a la Elongacion minima
Grado fluencia minima traccion minima en 50 mm
(MPa) (MPa) (%)
Grado 230 230 310 20
Grado 255 255 360 18
Grado 275 275 380 16

Grado 340 340 450 12




El Anexo A muestra las propiedades quimicas de la materia prima de tubos de usos generales.

TABLA 6. Composicién quimica para materias primas laminadas en caliente

Grado Carbono (C) Manganeso (Mn) Fosforo (P) Azufre (S)

% maximo % maximo % maximo % maximo
Grado 205 0.25 1.50 0,035 0.04
Grado 230 0,25 1,50 0,035 0,04
Grado 250 Tipo 1 0,25 1,50 0,035 0,04
Grado 250 Tipo 2 0,25 1,35 0,04 0,05
Grado 275 0,25 0,90 0,035 0,04
Grado 340 0,25 1,35 0,035 0,04

TABLA 7. Composicién quimica para materias primas laminadas en frio

Carbono (C) Manganeso (Mn) Fasforo (P) Azufre (S)

Grado % maximo % maximo % maximo % maximo
Grado 205 0.20 0.60 0.035 0.035
Grado 230 Tipo 1 020 0.60 0.035 0.035
Grado 230 Tipo 2 0,15 0,60 0,200 0,035
Grado 275 Tipo 1 0.20 1,35 0,035 0,035
Grado 275 Tipo 2 0.15 0.60 0.20 0,035
Grado 340 0.20 1.35 0,035 0,035

TABLA 8. Composicién quimica para materias primas con recubrimiento de zinc

Carbono (C) Manganeso (Mn) Fosforo (P) Azufre (S)

Grado % maximo % maximo % maximo % maximo
Grado 230 0,20 1,35 0,10 0,04
Grado 255 0.20 1.35 0,10 0,04
Grado 275 0,25 1,35 0,10 0,04
Grado 340 0.25 1.35 0.04 0.04




