
▪ Se calientan elementos metálicos

▪ Electrodo



▪ A tope

▪ De esquina

▪ Traslape

▪ En T

▪ Borde



▪ A tope

▪ De esquina

▪ Traslape

▪ En T

▪ Borde



▪ Filete

▪ Ranura





▪ Soldadura por arco metálico con electrodo revestido

▪ Shielded Metal ArcWelding

▪ La fusión del metal se produce producto del calor generado en el arco eléctrico 
que se crea entre el extremo del electrodo recubierto consumible y la superficie 
de los metales base que se van a unir.



▪ Gas Metal ArcWelding

▪ Metal Inert Gas (MIG) / Metal Active Gas (MAG)

▪ Proceso en el cual el metal de aporte es colocado en la junta y es protegido por un

gas (argón o helio)



▪ Flux Cored ArcWelding

▪ Proceso de arco eléctrico,formado entre el electrodo y un charco de soldadura



▪ Gas tungsten arc welding

▪ Soldadura TIG

▪ Electrodo no consumible



▪ Traslape

▪ T

▪ Esquina

▪ Forma triangular

▪ Espesor mínimo el menor de 8mm o el espesor del perfil



▪ Mismo plano

▪ En T

▪ Requieren preparación de los bordes



▪ Parcial

▪ Completa



▪ Área efectiva

▪ Longitud de la soldadura por el
espesor de la garganta efectiva

▪ El espesor de la garganta con 
junta de penetración completa 
debe ser el espesor de la parte 
más delgada

▪ El espesor de la garganta con 
junta de penetración parcial 
debe ser como la tabla





▪ Área efectiva

▪ Longitud efectiva por la garganta efectiva

▪ La garganta efectiva debe ser la menor distancia entre la base de la soldadura 
hasta la superficie

▪ Para soldadura en ranuras la longitud efectiva debe ser la longitud del eje central 
de la soldadura a lo largo del plano que pasa a través de la garganta

▪ En traslapes, el área efectiva no debe exceder el área nominal de la perforación o
ranura, en el plano de la superficie de contacto





▪ Limitaciones

▪ Tamaño mínimo no debe ser menor que 
le requerido para transmitir fuerzas, ni 
menor que el tamaño según la tabla



▪ Tamaño máximo

▪ A lo largo de los bordes del material con espesor menor a 6mm, no mayor que el
espesor del material

▪ A lo largo de los bordes con espesor igual o mayor a 6mm, no mayor que el 
espesor del material menos 2mm

▪ Traslape

▪ Cantidad mínima de traslape debe ser cinco veces el espesor de la parte unida 
más delgada pero no menor a 25mm

▪ El propósito de este traslape mínimo es evitar que la junta gire excesivamente.



▪ Si se usan soldaduras de filete longitudinal para la conexión de placas o barras, su 
longitud no debe ser menor que la distancia perpendicular entre ellas, debido al 
retraso del cortante

▪ Si la longitud real de una soldadura de filete con carga en el extremo es mayor que 
100 veces el tamaño de su ala (w), la Especifi cación (J2.2b) del AISC establece
que, debido a la variación de esfuerzos a lo largo de la soldadura, es necesario
determinar una longitud más pequeña o efectiva para la determinación de la 
resistencia. Esto se hace multiplicando l por el término β, de acuerdo con la 
siguiente ecuación en donde w es el tamaño del ala de soldadura:

β = 1.2 - 0.002 (l/w) <1.0

Si la longitud real de la soldadura es mayor que 300 w, la longitud efectiva se toma
como 180 w



▪ Metal de aporte



▪ Esfuerzo igual a la carga dividida entre el área transversal neta de la soldadura



▪ Menor valor de los valores de la resistencia del material base de acuerdo a los 
estados límites de la fractura a la tensión, al cortante y la resistencia del metal de la 
soldadura







▪ a. Determine la resistencia de diseño de una soldadura de filete de 1/4 plg de 1
plg de longitud formada con el proceso de arco metálico protegido (SMAW) y
electrodos E70 con una resistencia mínima a la tensión FEXX = 70 klb/plg2 .
Suponga que la carga se va a aplicar paralela a la longitud de la soldadura.

▪ b. Repita la parte a) si la soldadura tiene 20 plg de longitud.

c. Repita la parte a) si la soldadura tiene 30 plg de longitud.



▪ a. Determine la resistencia de diseño de una soldadura de filete de 1/4 plg de 1 plg de longitud 
formada con el proceso de arco metálico protegido (SMAW) y electrodos E70 con una resistencia
mínima a la tensión FEXX = 70 klb/plg2 . Suponga que la carga se va a aplicar paralela a la
longitud de la soldadura.

▪ b. Repita la parte a) si la soldadura tiene 20 plg de longitud.

c. Repita la parte a) si la soldadura tiene 30 plg de longitud.



▪ a. Determine la resistencia de diseño de una soldadura de filete de 1/4 plg de 1 plg de longitud 
formada con el proceso de arco metálico protegido (SMAW) y electrodos E70 con una resistencia
mínima a la tensión FEXX = 70 klb/plg2 . Suponga que la carga se va a aplicar paralela a la
longitud de la soldadura.

▪ b. Repita la parte a) si la soldadura tiene 20 plg de longitud.

c. Repita la parte a) si la soldadura tiene 30 plg de longitud.



▪ a. Determine la resistencia de diseño de una soldadura de filete de 1/4 plg de 1 plg de longitud 
formada con el proceso de arco metálico protegido (SMAW) y electrodos E70 con una resistencia
mínima a la tensión FEXX = 70 klb/plg2 . Suponga que la carga se va a aplicar paralela a la
longitud de la soldadura.

▪ b. Repita la parte a) si la soldadura tiene 20 plg de longitud.

c. Repita la parte a) si la soldadura tiene 30 plg de longitud.



▪ ¿Cuál es la resistencia de diseño de la conexión mostrada en la Figura si las placas
consisten en acero A572 Grado 50 (Fu = 65 klb/plg2 )? Se usaron electrodos E70, y
las soldaduras de filete de 7/16 plg se hicieron con el proceso SMAW.



▪ ¿Cuál es la resistencia de diseño de la conexión mostrada en la Figura 14.12 si las
placas consisten en acero A572 Grado 50 (Fu = 65 klb/plg2 )? Se usaron electrodos
E70, y las soldaduras de fi lete de 7/16 plg se hicieron con el proceso SMAW.



▪ ¿Cuál es la resistencia de diseño de la conexión mostrada en la Figura 14.12 si las
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Metal base –> A36 -> Electrodo E70

Longitud de soldadura sin restricción -> tamaño mínimo



Metal base –> A36 -> Electrodo E70

Longitud de soldadura sin restricción -> tamaño mínimo 5 mm



Metal base –> A36 -> Electrodo E70

Longitud de soldadura sin restricción -> tamaño mínimo 5 mm

∅Rn=783/cm -> Resistencia de la soldadura

∅Rn= 0.75Fu t = 0.75(4077)(0.95)=1172.48 kg/cm

Resistencia gobernante -> soldadura

Carga factorizada -> Pu=1.2 C M + 1.6 C V = 16480 kg 

Longitud requerida -> L=16480/783 = 21.047cm-> 21cm

Longitud mìnima -> Lmin= 4e =4(0.5)=2 cm OK

Remate -> Lmin= 2(0,5)= 1 cm



Longitud requerida -> L=16480/783 = 21cm

Longitud mìnima -> Lmin= 4e =4(0.5)=2 cm OK

Remate -> Lmin= 2(0,5)= 1 cm

L total -> 2(10+2) = 24 cm



▪ Usando electrodos E70, el proceso SMAW y la Especificación LRFD, determine el 
tamaño requerido de soldadura para la conexión si PD = 10 klb, PL = 20 klb, e = 2 1/2 
plg y L = 8 plg.



▪ Usando electrodos E70, el proceso SMAW y la Especificación LRFD, determine el 
tamaño requerido de soldadura para la conexión si PD = 10 klb, PL = 20 klb, e = 2 1/2 
plg y L = 8 plg.

▪ Asumimos un tamaño de filete de 1plg
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